
포착속도(또는 제어속도: Capture Velocity)와 개구면속도 
 
어떤 속도로 비산하는 오염물질(분진, 가스, 증기, 흄, 미스트)을 어떤 테두리안으로 몰아넣어 그 확산을 
방지하는 테두리를 후드라고 합니다. 
 
발생원 A 로부터 비산하는 오염물질을 비산한계점 범위내의 어떤 점 B 에서 포착하여 후드로 몰아넣기 
위하여 필요한 최소의 속도를 포착속도 또는 제어속도라 하고, B 점을 포착점이라고 합니다. 
 
포위형 또는 부스형에서는 포착점을 후드의 개구면위에 놓아야 함으로 이때는 포착속도가 개구면속도가 
됩니다. 
 
포집형 또는 레시버후드에서는 포착점에서 후드개구면까지의 거리 X 를 되도록이면 가깝게 해야하며 
원형일 때는 직경과 같게 장방형일 때는 짧은 변의 1.5 배 거리를 하는 것이 좋습니다. 
 
 

 

포착점과 포착속도(또는 제어속도) 
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발생원과 후드현상에 대한 포착속도 
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제어풍속 (노동부 고시 90-45 호) 
 

 

유기용제에 대한 제어풍속 

 

 

회전체를 가지는 기계와 관련있는 특정이외 분진 발생원에 대한 제어풍속 

 

 

회전체를 가지는 기계에 관련있는 특정 분진 발생원에 대한 제어풍속 
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특정분진 발생원에 대한 제어풍속 
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